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(54) Titre : BOUCHON A OBTURATEUR POUR BIDON BT METHODE DE FABRICATION DE CE BOUCHON 

(57) Abstract: The invention relates 
to a stopper, provided with an 
obstroctor (1), for a can. Said stopper 
comprises a cap (3) provided with 
a central opening (5) and an annular 
skirt (7), and an annular shaft (17) 
extending around the opening, in 
addition to a capsule (19) which is 
detachably fixed, by means of a tear 
element (23), to a free edge (25) of 
the shaft opposite the opening. The 
tear element joining the shaft to the 
capsule is placed in an entrance area 
at an angle in the free edge of the 
shaft. At least one scaling lip (37) is 
disposed on the inner surface of the 
shaft, and the cap, skirt and capsule 
of the stopper are moulded in a single 
piece without any welding or the 
addition of another component or 
detachable part The invention also 
relates to a method for the production 
of said stopper by offset injection in 
a region which is outside the cap. 
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(57) Abrege : L mvention vise un bouchon & obturateur (1) pour bidon. Ce bouchon comprend un capuchon (3) pourvu d'une ou- 
verture cenfrale (5) et dune jupe annulaiie (7), un fDt annulaire (17) s'etendant autour de I'ouverture et une capsule (19) fixee de 
fason detachable au moyen d'un mince de d&hirement (23) a meme une arete libra (25) du fut opposee a I'ouvertuie. Le mince 

dfitanch&te (37) est s.tuee sur la surface interne du fut et le capuchon. la jupe, le fui et la capsule du bouchon sont moulds d'une 
seiUe pitee. sans soudure m adjonction d'autie composant ou pifece amovible. L invention vise aussi une m^thode de fabrication de 
ce bouchon,par injection d&:al6e dans un rayon extdrieur au capuchon. ""'--"on oe 
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BOUCHON A OBTURATEUR POUR BIDON ET 
METHODE DE FABRICATION DE CE BOUCHON 

5 DOMAINE DE L'INVENTtON 

La presents invention a pour objet un bouchon h obturateur 
specialement adapts S la fermeture du goulot des bidons d'eau, g6n§ralement 
de 3 ou 5 gallons, utillsables en position renversee sur des machines 
distrlbutrices d'eau (egalement appeles « fontaines S eau »). 

L'invention a egalement pour objet une methode de fabrication de ce 
bouchon ^ obturateur en une seule injection de matiere plastique dans un moule 
specialement con?u a cet effet. 

ARRIERE-PLAN TECHNOLOGIQUE 

Des bouchons a obturateur du type ci-dessus mentionne, ont deja et6 
d^crits. A ce sujet, on peut se referer au brevet am§ricain US 5 222 530 de 
1993 et son equivalent europ6en EP 0 641 713 B1 de 1997, tous deux delivres 
au nom d'ELKAY MANUFACTURING CO. avec designation de Henry E. 
BAKER et coll. comme inventeurs. 

Les bouchons 6 obturateur de ce type sont extremement int§ressants 
mals pr6sentent une difficulte de fabrication en une seule injection, sans avoir k 
proceder ^ des soudures par ultrason ou autres. A ce sujet, on peut se r6f6rer 
aux commentaires faits dans le preambule du brevet americain US 5 392 939 
de 1995 au nom de Walter E. HIDDING et al, ou, dans la colonne 2, lignes 3 ^ 
20, il est fait r6f6rence au probleme de moulage du bouchon decrit dans le 
brevet americain US 5 121 778 de 1992 au nom de ELKAY IVIANUFACTURING 
CO. qui derive de ia m§me demande de base que le brevet US 5 222 530 ci- 
dessus mentionn6, et oD on conclut a I'lmpossibilit^ de I'injection en une seule 
pi6ce. 

La demande intemationale WO 02/060808 A1 publiee en 2002 au 
nom de W. KRASKA decrit un bouchon a obturateur du meme type que 
precedemment discut6, ainsi qu'une m§thode pour fabriquer ce bouchon par 
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injection en une seule piece. Toutefois, un probleme potentlel avec la methode 
proposee dans cette demands internationale est qu'on ne peut pas 
n6cessairement obtenir toutes les angulations et la Constance du mince de 
dechlrement circulaire, ainsi que des courbures requises pour que ie fut du 
bouchon soit pourvu d'une ou plusieurs levres d'etancheite internes et que 
I'arSte superieure de ce fQt soit inciinee ou biseautee vers I'interieur pourfaciiiter 
I'engagement de la capsule dans Ie fut lors de I'extraction du distributeur d'eau. 
Or, ces caracteristlques structurelles sont en fait des §l§ments essentiels si I'on 
veut obtenir un bouchon qui soit bien etanche a I'eau et a I'air et done 
parfaltement hygienique, et qui en plus ait des proprietes d'inviolabilite. 

RfeSUIVl^ DE LMNVENTION 

Un premier objet de la presente invention est done d'offrir un 
bouchon d obturateurde structure amelioree, du type comprenant : 

- un capuclion pourvu d'une ouverture centrals; 

- une jupe annulaire s'etendant dans une direction donnee tout 
autour de la p6ripli6rie exterieure du capuclion, cette jupe 6tant pourvue d'un 
axe central et 6tant congue et dimensionn6e pour se fixer au goulot d'un bidon; 

- un fOt annulaire s'6tendant autour de I'ouverture centrale du 
couvercle dans la mSme direction que la Jupe et coaxialement a celle-ci, 
I'ouverture centrale et Ie fOt entourant celle-ci §tant tous deux dimensionnes 
pour recevoir Ie tube d'alimentation central (6galement appete « adaptateur » ou 
« canule de sous-tirage ») du systdme d'alimentation d'une fontaine congue 
pour etre utilisee avec Ie bidon fenne par Ie bouchon; et 

- une capsule fix6e de fagon detachable au moyen d'un mince de 
dechlrement a meme une arete libre du fOt opposee a I'ouverture centrale, cette 
capsule etant coaxlale au fOt et congue pour pouvoir §tre s6paree de celui-cl 
lorsque Ie bidon femie par Ie bouchon est Insure dans la fontaine, cette capsule 
etant aussi pourvue de moyens de prises internes pour se fixer temporairement 
d rextr§mit6 superieure du tube d'alimentation, pendant l'6coulement de I'eau, 
et de moyens d'etancheite externes pour venir former Ie fQt lorsque Ie bidon est 
retire de la fontaine, la capsule 6tant alors ramenee vers Ie fQt et forc6e dans 
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celui-ci par le tube d'alimentation pendant que ce dernier s'extrait du fut, la 
capsule agissant alors comme obturateur et fonctionnant comme un clapet par 
rapport a I'adapteur du systeme d'alimentation de la fontaine. 

Salon I'invention, ce bouchon a obturateur est amelioree en ce que : 
5 - le mince de dechirement reliant le fut S la capsule est place dans 

une zone d'entree a angle faite dans I'arete libre du fut pour, d'une part, faciliter 
une rupture franche du mince de dechirement lors de I'emmanchement du 
bouchon sur le tube d'alimentation de la fontaine et, d'autre part, faciliter 
I'engagement de la capsule dans le fQt lors de I'extraction du tube 
10 d'alimentation; 

- au moins une levre d'etanch6ite est situee sur la surface interne 
du fut pour am^liorer I'etancheite du bouchon en plus d'assurer un 
prealignement de la capsule dans le fOt lors de I'extraction du tube 
d'alimentation; et 

15 - le capuchon, la jupe, le fut et la capsule du bouchon sont moules 

d'une seule piSce, sans soudure ni adjonction d'autre composant ou pi^ce 
amovlble. 

Un autre objet de rinvention est la mSthode par laquelle ce bouchon 
peut Stre fabriquS. . 
2 0 Ces deux objets et leurs avantages ressortiront mieux d la lecture de 

la description non restrictive qui suit d'un mode de realisation prefer6 de 
I'invention, faite en se referant aux dessins annexes. 

BRfeVE PRfeENTATION PES DESSINS 
25 La figure 1 est une vue en perspective et en coupe d'un bouchon a 

obturateur selon un mode de realisation pref6re de i'invention; 

ia figure 2 est une vue en coupe agrandle de la partie II entouree sur 

la figure 1 ; 

ia figure 3 est une vue en coupe transversale du bouchon illustrS sur 

30 la figure 1; 

la figure 4 est une vue en coupe agrandle de la partie gauche du fQt 
et de la capsule du bouchon illustre sur la figure 3; 
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la figure 5 est une vue schematique du goulot d'un bidon pourvu du 
bouchon illustre sur la figure 1 , lors de remmanchement at avant rupture du 
mince dans une fontaine d'eau; 

la figure 6 est une vue simllaire d la figure 5, montrant ie bidon et son 
manchon une fols emmanch6s dans la fontaine; et 

la figure 7 est une vue simllaire aux figures 5 et 6, montrant la fagon 
dont la capsule se trouve forcie par Ie tube d'alimentation dans Ie fut du 
bouchon lorsque Ie bidon est extralt de la fontaine; 

les figures 8 a 14 illustrent un moute utilisable pour la fabrication du 
bouchon illustr§ sur les figures precedentes lors des diverses phases et postes 
de fabrication; et 

la figure 1 5 est une vue partielle du moule illustr§ sur les figures 8 d 
14, agrandle pour feciliter liidentification des 6Iements primordiaux, 

DESCRIPTION D'UN MODE DE REALISATION PRfeFERE DE L'INVENTION 

Le bouchon ^ obturateur 1 seion Ie mode de realisation pr6f6r6 de 
rinvention illustr^ dans les dessins annexes est destine S §tre utilise pourfermer 
le goulot d'un bidon d'eau congu pour §tre Insure sur une fontaine S eau du type 
d§crit dans le brevet americain US 5 222 530 ci-dessus mentionne. 

Ce bouchon comprend un capuchon 3 de forme circulaire, pourvu 
d'une ouverture centrale 5 Sgalement circulaire. 

Une jupe annuaire 7 s'6tend dans une direction donn6e tout autour 
de la p§riph6rie ext6rieure du capuchon 3. Cette jupe 7 est pourvue d'un axe 
central A et est congue et dimensionnee pour pouvoir se fixer au goulot du 
bidon. La fagon dont cette fixation peut §tre effectuee est relativement standard 
et ne demande pas S §tre d§taill§e davantage. 

En fait, les seuls details qui m§ritentd'§tre pr6cises sontque, comme 
il est de pratique habituelle, la jupe est avantageusement pourvue d'une patte 
de traction 9 associ6e a un mince de dechirement fait dans la surface interne de 
la jupe pour permettre de d§chirer celle-ci et retirer plus fecilement le bouchon 
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du goulot du bidon une fois celui-ci vid6. 

De plus, la surface Interne du capuchon ainsi que la parol interne de 
la jupe peuvent avantageusement etre pourvues aussi de bourrelets 13 et 15. 
Le bourrelet 13 dispose sur !a surface Interne du capuchon 3 est coaxial a 
5 Touverture 5 et est essentiellement destine a assurer un remplissage 
homog^ne du moule utilise pour la fabrication du bouchon lors de la phase 
d'injectlon, tel qu'll sera explique ci-apres. Le ou les bourrelets 15 pourvus sur la 
surface interne de la jupe sent quant ^ eux destines ^ ameliorer I'etancheite du 
bouchon aussi blen a I'air qu'a I'eau et favorisant les exigences d'hygi^ne 

10 requlses pour le bidon. 

Pour garantir cette etanchelte, un joint d'etanch6ite annulaire 1 6 peut 
§galement etre utilise a un endroitapproprie, de pr6f6rence § lajonction entre le 
capuchon et la jupe, tel qu'il est illustre sur la figure 1. Ce joint 16 est 
avantageusement fait d'une resine allmentaire et fabrlque par injection, pour 

15 donner toutes les garanties de protections des proprietes organoleptiques et de 
puretd de I'eau du bidon. 

Enfin, la surface externe du capuchon 3 peut avantageusement gtre 
pourvue d'une zone centrale abaiss§ de Tordre de 0,5 mm pour permettre le 
positionnement d'une etiquette inamovible 14 (voir Fig. 1) dont le but est : 

20 - d'assurer une protection contre I'lntroduction de corps etrangers 

dans la chemlnSe de I'ouverture centrale 5, notamment lors du stockage et du 
transport des bidons; 

- d'assurer ^galement une garantie d'inviolabi[lt§ d un premier niveau 
(ie second niveau §tant donne pour la rupture du mince de d§chirement de la 

25 capsule comma 11 sera expiiqu^ ci-aprds); et 

- permettre une Identification facilement llsible par le consommateur 
de la source d'eau utillsde et/ou de I'identite de rembouteilleur. 

De prSfdrence, r§tiquette 14 estsoud§e plutdtque coilee, defagon d 
6viter Tintromission de colle pouvant etre non alimentaire, et exclure un risque 
30 de collage sur le bidon aprds enlevement, facilitant ainsI la tache des 
embouteilleurs tout en abaissant le coQt de nettoyage lors de retour de bidons 
consignSs. 
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Le bouchon 1 comprend egalement un fut 17 ayant la forme d'un 
corps annulaire s'etendant autour de I'ouverture 5 du capuchon dans la meme 
direction que la jupe 7 et coaxialement a celle-ci. En pratique, Touverture 
5 centrals 5 et le fut 1 7 entourant celle-ci sont tous deux dimensionn,es de fagon a 
recevoir et guider le tube d'alimentation de la fontaine sur laquelle le bidon 
ferme par le bouchon est destine a etre utilise (voir les figures 4 a 7). 

Une capsule 19 dont le dessus 21 est totalement ferme, est fixee de 
fagon detachable au moyen d'un mince de d6chirement 23 a meme I'arete libre 
10 25 du fOt 17. La capsule 19 qui agit comme « obturateur », est coaxiale au fut 
1 7 et congue pour pouvoir §tre separee de celui-ci lorsque le bidon ferme par le 
bouchon est emmanch6 sur le tube d'alimentation de la fontaine (voir la figure 
6). 

Tel qu'il est illustre, la capsule 1 9 est pourvue de moyens de prises 
15 Internes 27 de preference constituees par un clip de retenue falsant saillie 
radialement vers rint§rleur, de fagon a pouvoir s'engager dans une ralnure 
annulaire pr^vue prSs de I'extremite superieure du tube d'alimentation, tel qu'il 
est illustre sur les figures 4^7. 

La capsule 19 est egalement pourvue d'ailettes 20 destinees a 
20 assurer un bon « centrage » de celle-cl sur Textremite superleure du tube 
d'alimentation en usage. 

La capsule 19 est enfin pourvue d'un moyen d'etancheite externe 29 
pour venir fenner le fQt 17 lorsque le bidon est retire de la fontaine et la capsule 
est alors ramenee avec le tube d'alimentation et forcee par celui-d dans le fut. 
25 Ce moyen d'etancheite externe 29 est de preference constitue par une collerette 
annulaire externe adjacente au dessus ferme 21 de la capsule 19, qui fait office 
de butee lors de I'extraction du bidon (voir Fig. 7) et vient prendre appui sur 
i'arete superieure 25 du fQt. 

La fagon dont fonctionne le bouchon a obturateur 1 tel que 
30 precedemment decrit est analogue S ce qui a dejS ete decrit dans les 
anteriorites prec6demment mentionnees. A ce sujet, le lecteur peut se referer 
aux figures 6^7 annexees, qui illustrent le principe de fonctionnement de ce 
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bouchon lorsqu'un bidon ferm6 par celui-ci est emmanchee dans une fontaine k 
eau. La figure 5 illustre le bouchon lors de I'etape d'emmanchement. La figure 6 
illustre le bouchon une fois celui-ci emmanch6. La figure 7 illustre la fagon dont 
la capsule vient s'emboTter dans le fut pour ainsi refermer le bouchon de fa?on 
5 6tanche lorsque le bidon est retir6 de la fontaine. 

Tel que pr6cedemment mentionne. une premiere caracteristique de 
rinvention qui la distingue de I'art anterieur connu est le fait que le mince de 
dechirement 23 reliant le fOt 17 a la capsule 19 est plac6 dans une zone 
d'entree s'etendant ^ angle sur I'arete libre 25 du fOt pour, d'une part, faciliter 
10 une rupture franche du mince de dechirement lors de I'emmanchement du 
bouchon sur le tube d'alimentation de la fontaine et, d'autre part, faciliter 
I'engagement de la capsule dans le fOt lors de I'extraction du tube 
d'alimentation. 

Plus precisement, te! qu'on le volt Illustr6 sur les figures 2 et 4, le 
15 mince de dechirement 23 est place dans une zone d'entree pr6sentant une 
courte partie sup^rieure 31 dont i'angle d'lnclinaison vers rint6rieurestcomprls 
entre 20° et 60° et est de pr§f6rence de I'ordre de 45°, et une longue partie 
inf6rieure 33 dont I'angle d'inclinalson vers Tintferieur est compris entre 5° et 20° 
et est de pr6f6rence de I'ordre de 5°. II convlent de noter Ici que ces angles 
20 pourraient l§gerement varler, la seule exigence r§elle 6tant que I'angle de la 
partie sup6rieure de la zone 31 soit plus grand que I'autre pour faciliter 
I'engagement de la capsule dans le fut lors de I'extraction du tube 
d'alimentation. 

Pour faciliter cette possibility d'engagement de la capsule dans le fOt, 
2 5 i'ardte inferieure 35 de la capsule 23 en dessous du mince de dechirement d'oCi 
s'^tend radialement la I6vre annulaire 27 servant de moyen de prise Interne, 
peut 6galement §tre inclin§e elle aussi vers I'intSrieur (voir la figure 2). 

Selon une seconds caraGt6ristlque importante de {'invention, le fOt 17 
est §galement moul§ de fagon a presenter une ou deux l^vres d'6tanch§lt§ 37 a 
30 meme sa surface interne. 

L'avantage de cette ou ces levres d'etancheite 37 est que tout en 
conservant la fonctionnalite d'etancheite lors de la mise en service et lors de 
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remmanchement de la capsule sur le fOt, elle(s) permet(tent) aussi d'assurer S 
I'operateur un moindre effort de montage. 

La difference de diametre engendree par les angles de ces levres 
d'etancheite 37 tels qu'lllustpes dans les dessins, a egalement I'avantage 
5 d'assurer un prealignement de la capsule dans le fut lors de Textraction du 
bidon ferme par le bouchon, tel qu'il est illustre sur la figure 7. 

Un autre avantage enfin de ces levres est qu'au moins une d'entre 
elles, de pr6f6rence celle disposee la plus proche de rar§te llbre 25 du fQt 17, 
peut agir comme partie d'un clip de retenue pour la capsule de fagon S ainsi 

10 assurer, lors du retrait du bidon, une etanch6ite exterieure. La partie 
peripherique exteme de la capsule 19 peut aussi etre pourvue d'une levre 
externe 26 coop6rant avec la I6vre « sup6rieure » 37 pour assurer une retenue 
de la capsule lors d'une reinsertion du bidon dans le systeme d'alimentation. 

Enfin, tel que pr§cedennment mentionne, une troisiSme 

15 caract6ristique importante de I'invention est que I'ensemble du bouchon 1 
pr6c6demment decrit, incluant son capuchon 3, sa jupe 7, son fut 17, sa 
capsule 19 ettoutes les pieces aff^rentes telles que le bourrelet 13, les Idvres 
d'^tanch^itS 37, les bourrelets d'^tanchdite 1 5 et autres, sonttoutes moul^es en 
une seule et unique pi6ce, sans avoir besoin de procSder d des soudures, 

20 collages ou autres precedes utilises dans les m^tiiodes de realisation en deux 
pieces decrltes dans I'art anterieur. 

Le fait que le bouchon soit ainsi moule en une seule et unique piece 
est important pulsque ceci permet d'§viter les contaminations possibles qui 
peuvent survenir lorsque le bouchon est fait de deux ou plusieurs pieces qui se 

25 doivent d'dtre stockees et manutentionndes avant d'etre assemblees. 

Ce mouiage en une seule pi^ce est Egalement important dans la 
mesure oil II permet de donner au bouchon n'importe quelle couleur desirSe. ce 
qui s'avere Impossible lorsque le bouchon est fait de plusieurs pieces de 
plastique qui doivent §tre assemblees par soudure ou tout autre moyen. 

30 Le bouchon 1 selon I'invention tel qu'il vient d'etre d§crit est done trds 

int6ressant dans la mesure ou il est fait en une seule et unique piece de 
structure extremement « performante ». 
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Comme les divers autres bouchons du meme type decrits dans les 
brevets anterieurs les plus proches, le fait que la capsule 19 detachable ^ 
I'extremite du fut 17 soit emboTtable dans ce meme fut a I'avantage de 
pennettre le retrait du bidon de la fontaine meme lorsque ce bidon n'est pas 
5 totalement vide. Ceci peut etre requis pour le nettoyage de la fontaine ou toute 
autre intervention de maintenance. Ceci a §galernent I'avantage de permettre 
de retourner a rembouteilleur le bidon tout en le protegeant des agents 
polluants ce qui, de ce fait, facilite le choix des detergents de lessivage. 

En plus des avantages ci-dessus, le bouchon selon I'invention a 

10 I'avantage d'avoir un mince de d6cliirement cylindrique 23 de structure tr6s 
efficace, dispose entre TarSte libre du fQt 17 et la capsule. Contrairement au 
bouchon decrit dans la demande Internationale WO 02/060808 A1 , le bouchon 
selon invention a egalement I'avantage de presenter au moins une et de 
preference deux I6vres d'etancheit6 37 assurant une meilleure 6tanch6ite, un 
moindre effort de remontage lorsque le bidon est retire de la fontaine et des 
renforts facllitant le d6moulage de la pi§ce en rigidifiant I'int6rieur du fQt. 

Le bouchon selon I'invention peut enfin recevoir un joint annulaire 1 6 
pour ameliorer son etanch6it6, et une etiquette 1 4 dont les avantages ont d6j^ 
StS expliquSs ci-dessus. 

20 C'est done tout sp6cialement une garantie d'hygiene qu'offre le 

bouchon selon I'invention fait en iine seule piece et produit ^ partir de matiere 
plastique agr6e pour ralimentation dans des locaux certifies pour ce type de 
fourniture. Le bouchon selon I'invention permet aussi en recup6rant la capsule, 
une obstruction d chaque retrait du bidon. Ceci est important partlculierementsi 

25 le bidon n'est pas enti^rement vide car cela permet d'evlter tout risque 
d'iclaboussure ou de contamination. Le bidon vide, cette m§me s6curit§ de 
fermeture permet, lors du retour a I'embouteilleur, d'assurer un nettoyage 
standard avant r6utillsation, sans avoir a effectuer un tri particulier. 

Le bouchon 1 selon I'invention peut etre fabriqu6 par injection dans 

30 un moule dont la structure et I'operation en plusieurs phases et postes sent 
illustrees sur les figures 8 a 15. 

La figure 8 et la partie de gauche de la figure 14 illustrent la phase 1 , 
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poste 1. Le moule est alors ferme. 

Comme on le voit mieux sur le detail cercle de la figure 14, ['injection 

du bouchon 1 se fait dans une cuvette 61 situee sur un rayon exterieur 63, par 

rintemn^diaire d'une buse chaude 65 situee de cote et alimentee par un 
5 distributeur chauffe 67. L'injection se fait done « lateralement » en un point 69 

(voir Fig. 3) situ6 sur un boun-elet 72 fonne a la jonction entre le capuchon et la 

jupe du bouchon. 

Les figures 9 et 15 lllustrent la phase 1 , poste 2. Dans cette position, 

la presse ^ injecter est en phase d'ouverture (voir la fidche « A » sur la fig. 1 5). 
10 Le f Qt 1 7 du bouchon 1 se trouve alors extrait d'une broche 40 par poussSe d'un 

6jecteur tubulaire 41 coaxial a la broche 40. Durant ce mouvement, un noyau 

central 43 mont6 dans la broche 40 et dont rextr6mit6 inf§rleure est dans la 

capsule 1 9 du bouchon, se trouve alors avance avec ce dernier. Ce mouvement 

tr6s sp6cifique a pour but de ne pas deterlorer ou defomier le mince de 
15 dSchlrement reliant le fQt 1 7 d la capsule 1 9 du bouchon. II est a noter que dans 

le moule de production, la broche 40 est avantageusement pourvue de moyens 

de reglage permettant d'optimlser I'epaisseur du mince. 

La figure 10 lllustre la phase 1 , poste 3. Cette phase correspond ^ la 

fin de I'ouverture de la presse d injecter. Le noyau central 43 est alors extrait de 
20 la capsule et du fOt du bouchon 1. Durant cette extraction, la capsule 19 est 

retenue par sa collerette 29. En fait, tel qu'il est lllustre (voir la fig. 15), la 

collerette est alors retenue prisonniere entre une soupape 49 et une broche 

tubulaire 51 afin de ne pas d^t^riorer le mince 23. 

II convient de mentionner que les mouvements de la phase 1 , poste 2 
25 et de la phase 1 , poste 3 sont commandes soit par des crochets mecaniques 

(type cylindrlque ou autres) soit par des v6rins hydraullques ou pneumatiques 

71 , li simple ou double effet (voir fig. 14). 

La figure 11 lllustre la phase 2, poste 1, oCi le bouchon moule est 

extrait de la cavit§ moulante (partie dite « mobile »). Cette extraction se fait par 
30 pouss6e soit d'un 6jecteur machine et d'un systdme d'ejection ^ deux temps, 

soit par les verins hydraullques a simple et double effet. II y a alors une avancee 

d'un noyau 47, au centre duquel se trouve montees la soupape 49, la broche 
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tubulaire51 et une broche centrale 52 (voir la fig. 15). Ilconvientdenoterquela 
soupape 49 et la broche centrale 52 se deplacent simultanement avec le noyau 
47. Toutefois, la broche tubulaire 51 reste en position afin de liberer la collerette 
29 du bouchon qui etait, jusqu'a ce moment, retenue prisonniere entre les 
5 pieces 49 et 51 . 

La figure 12 illustre la phase 2, poste 2. Durant cette phase, le 
bouchon est extrait du noyau 47. Cette extraction se fait par poussee, soit de 
I'ejecteur machine et d'un systems d'ejection en dedans, soit par des verins 
(hydrauliques ou pneumatiques) a double ou simple effet, qui font avancer la 
10 soupape 49 et la broche centrale 52. A cette poussee est ajoute simultanement 
de I'air comprime afin de d6comprimer et d'eviter la deformation du bouchon 
mouI6. 

La figure 13 illustre la phase 2, poste 3. Cette phase comprend 
rejection finale du bouchon. Cette ejection se fait par une avanc6e de la broche 

15 centrale 52 au sein de la soupape 49, par poussee du ou des v6rlns 
pneumatiques ou hydrauliques a simple ou double effet, deJS mentlonnes cl- 
dessus. Cecl assure rextraction de I'ensemble du bouphon 1 , incluant le fOt et la 
capsule. Cette 6jection finale peut §tre compl6t6e par le programme d'air 
comprime mis en action lors de la phase 2, poste 2. 

20 La figure 14 illustre la phase 3, postes 1 et 2. Durant le poste 1 de 

cette phase, il y a un retour des v6rins ayant ex§cut6 la phase 2, poste 3 puis 
un retour en position de moulage des verins ejecteurs. Durant le poste 2. II y a 
fermeture des plateaux de la presse et mise en position remplissage injection. 
Le cycle de moulage est done alors termini. 

25 On notera que contrairement aux autres figures pr6cedentes, la 

figure 14 repr6sente un moule & deux empreintes plutot qu'a une seule. Ceci a 
et§ fait d titre lllustratif, pour montrer qu'en usage, le nombre d'empreintes peut 
varier en fonction des besoins et de la capacit§ de la presse employ6e. 

La m6thode selon I'invention telle qu'elle a §te ci-dessus d6taill6e 

3 0 peut done se resumer comme suit. 

Dans une premi§re §tape (phase 1 , poste 1 ), on injecte la matiere 
plastique dans une cavity moulante ayant la forme du bouchon S mouler au 



wo 2004/071932 



PCT/CA2003/001026 



12 

moyen d'une buse 65 placee de cote par rapport a iadite cavite, I'injection 
s'effectuant lateralement en un point 69 situe sur le bourrelet 71 forme par le 
capuchon et la jupe annulaire. 

La cavit6 moulante en question est situee dans un mouie 
5 comprenant une partie dite « fixe » pourvue d'un systems de pieces 
depla^ables axialement, ce systeme incluant : 

- une broche tubulaire 40 ayant une peripfierie inferieure externa 
servant de support de moulage d la surface interne du fOt 17; 

- un 6jecteur tubulaire 41 coaxialement monte ^ I'ext^rieur de la 
10 broche tubulaire 40; et 

- un noyau central 43 coaxialement monte a I'lnterieur de la 
broche tubulaire 40 et ayant une extr§mlt6 inferieure servant de 
support de moulage a la surface interne de la capsule 19. 

Le moule comprend egalement une partie dite « mobile » pourvue 
15 d'un autre systeme de pieces deplagables axialement, cat autre systdma 
incluant : 

- un autre noyau 47 ayant une p6riph§rie sup6rieure externa 
servant de support de moulage S la surface interne de la jupa 
7; 

20 - una soupape 49 coaxialement mont6e ^ I'lnterieur de I'autra 

noyau 47, cette soupape ayant une ar&te superieure at une 
peripherie superieure interne servant de support de moulage 
aux surfaces externes du fQt 17 et de la capsule 19 et § une 
partie des moyens d'6tanch§it6 externa {viz. la collerette 29) da 

25 la capsule; 

- une autre broche tubulaire 51 coaxialement mont6e & I'int^rieur 
de la soupape 49, cette autre broche tubulaire ayant una arSta 
superieure servant de support de moulage a une autre partie 
das moyens d'6tanch6ite exteme 29 de la capsule; et 

30 - une broche centrale 52 coaxialement montee dans I'autra 

broche tubulaire 51 , cette broche centrale ayant une surface 
superieure servant de support de moulage S la surface externa 
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de la capsule. 

Le moule comprend en outre des moyens d'action (71 et autres 
non illustres) pour separer les parties dites « fixe » et « mobile » du moule et 
pour pousser ou tirer selon le cas les pieces deplagables de ces parties. 
5 On comprendra bien sQr que lors de cette premiere etape 

d'injection, les parties dites fixe et mobile du moule se trouvent en position 
adjacente pour completer et termer la cavite mouiante. 

Dans une seconde etape de la methode (phase 1 , poste 2), on 
amorce une separation entre la partie dite fixe et la partie dite mobile du moule 
10 tout en retenant la broche tubulaire 40, ce qui libere la surface interne du fQt, et 
en permettant au noyau central 43 de rester dans la capsule 19 et se d§placer 
avec celle-ci. 

Dans une troisieme etape (phase 1 , poste 3), on poursuitet active 
la separation entre la partie dite fixe et la partie dite mobile du moule de fagon d 
15 obtenir une extraction du noyau central 43 hers de la capsule 19 et du fOt 17, le 
bouchon se trouvant alors retenu sur la partie dite mobile par ses moyens 
d'6tanch6it6 exteme {viz. sa collerette 29). 

Dans une quatrifeme 6tape (phase 2, poste 1), on actionne alors 
I'autre noyau 47 simultanement avec la soupape 49 et la broche centraie 52 
20 pour exlralre le bouchon de la partie dite mobile du moule, I'extraction 
s'effectuant en maintenant I'autre broche tubulaire 51 en position, de fagon S 
ainsi liberer les moyens d'etanch§ite exteme de la capsule {viz. la collerette 29) 
de la partie dite mobile du moule. 

Dans une cinqui6me 6tape (phase 2, poste 2), on actionne la 
25 soupape 49 et ta broche centraie 52 pour extraire le bouchon de I'autre noyau 
47, cette extraction Iib6rant la jupe 7 du bouchon. 

Dans une slxi6me 6tape (phase 2, poste 3), on actionne la broche 
centraie 52 pour I'avancer S I'lnterieur de la soupape 49, cecl assurant une 
extraction de I'ensemble du bouchon. 
3 0 Enfin, dans une septiime et demiere 6tape, on ram^ne les pieces 

et parties a leur position d'origine pour pouvoir amercer le moulage d'un autre 
bouchon. 
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La description qui precede, faite phase par phase, du fonctionnement 
du moule utilise pour ('injection du bouchon en une seule piece permet a tout 
expert en la matiere de comprendre comment les inventeurs ont resolu les 
problemes evoques dans les brevets anterleurs, concluant soit S une difficulte 
5 de fabrication entrainant un coQt eieve, soit, plus categoriquement, a 
rimpossibilite de realisation (voir notamment le brevet US 5 392 939 ci-dessus 
§voque). 

L'originalit6 du moule ci-dessus decrit et de son operation reside 
essentiellement dans le fait que le seuil d'injection etant decale sur le rayon 

10 exterieur du capuchon du bouchon, un mouvement d'un second noyau central 
sur la partie fixe du moule devient possible. En outre, la combinaison d'un 
double mouvement du moule permet de prevenir la deterioration et la 
deformation du bouchon, en remediant aux obstacles des contre-depouilles. 

En d'autres mots, un double mouvement d'ejection est rendu possible 

15 grace a I'injection dans la cuvette 61 sur le rayon exterieur 63 (voir la phase 1 
poste 1 tel qu'illustre sur la fig. 14). En outre, I'utilisation d'une broche 40 
r^glable permet d'optimiser I'epaisseur du mince de dechirement cyllndrique 23. 

On notera qu'en pratique, la solution retenue d'un seuil d'injection 
lateral situe sur le rayon exterieur du bouchon, conduit a prevoir un bourrelet 13 

20 sur le capuchon 3 pour assurer r§quilibre de I'alimentation centrale lors de 
I'injection. Dans la zone de raccordement entre la partie sup6rieure du bouchon 
et la jupe est manage un emplacement pour un joint injecte 16 tel qu'il a ete 
mentionn6 ci-dessus. Ce joint est garant de I'etancheite, du goQt et de la qualite 
du contenu de ce bidon. 

25 II va de soi que diverses autres modifications pourraient §tre 

apportees au bouchon a obturateur ci-dessus d6crit et illustre et sa m6thode de 
fabrication, sans sortir du cadre de la pr6sente invention telle que d6crite ci- 
dessus. 
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REVENDICATIONS 

1. Un bouchon a obturateur de structure amelioree pour bidon 
5 destine a etre utilise en position renversee sur une fontalne pourvue d'un 
systeme d'alimentation Incluant un tube d'aiinfientation, (edit bouchon 
comprenant : 

- un capuchon pourvu d'une ouverture centrals; 

- une jupe annulaire s'etendant dans une direction donn6e tout 
10 autour de la peripherie extSrieure du capuchon, cette jupe etant pourvue d'un 

axe central et etant congue et dimensionnee pour se fixer au goulot du bidon; 

- un fut annulaire s'etendant autour de I'ouverture centrale du 
couvercle dans la meme direction que la jupe et coaxialement a celle-ci, 
I'ouverture centrale et le fOt entourant celle-ci etant tous deux dimensionnes 

15 pour recevoir et guider le tube d'alimentation de la fontalne utilisee avec le bidon 
ferme par le bouchon; et 

- une capsule fixee de fagon detachable au moyen d'un mince de 
dechirement S meme une arete libre du fut opposee a I'ouverture centrale, ladite 
capsule etant coaxiale au fut et congue pour pouvoir etre separ6e de celui-ci 

2 0 lorsque le bidon ferme par le bouchon est insert dans la fontalne, ladite capsule 
etant aussi pourvue de moyens de prises internes pour se fixer temporairement 
a I'extremite superieure du tube d'alimentation pendant I'ecoulement de I'eau, et 
de moyens d'etancheit6 externes pour venir fermer le fut lorsque le bidon est 
retire de la fontaine, la capsule etant alors ramen6e vers le fOt et forcSe dans 

25 celul-ci par le tube d'alimentation pendant que ce dernier s'extralt du fQt, 
caractSrlsS en ce que : 

- le mince de d§chirement reliant le fOt & la capsule est place dans 
une zone d'entree d angle faite dans i'ar§te libre du fut pour, d'une part, faciliter 
une rupture franche du mince de d6chirement lors de remmanchement du 

30 bouchon sur le tube d'alimentation de la fontaine et d'autre part, faciliter 
{'engagement de la capsule dans le fOt lors d© {'extraction du tube 
d'a{{mentatlon, la capsule agissant alors comme obturateur; 



wo 2004/071932 



PCT/CA2003/001026 



16 



- au moins une levre d'etancheite est situee sur la surface interne du 
fQt pour ameliorer I'etaricheite du bouchon en plus d'assurer un prealignement 

5 de la capsule dans le fut lors de I'extraction du tube d'alimentation; et 

- le capuchon, la jupe, le fOt et la capsule du bouchon sont moules 
d'une seule piece, sans soudure ni adjonction d'autre connposant ou piece 
amovible. 

10 2. Le bouchon selon la revendication 1, caract6ris§ en ce que la 

zone d'entree a angle ou se trouve le mince de dechirement de la capsule 
comprend une partie superieure au mince avec un angle d'incllnalson vers 
I'interieur compris entre 20 et 60° et une partie inferieure au mince avec un 
angle d'inclinaison vers I'interieur compris entre 5° et 20°. 

15 

3. Le bouchon selon la revendication 2, caracteris6 en ce que la 
partie sup§rieure au mince a un angle d'inclinaison vers I'interieur de I'ordre de 
45°. 

20 4. Le bouchon selon la revendication 2 ou 3, caract6ris§ en ce que la 

partie inf6rieure au mince a un angle d'inclinaison vers I'interieur de I'ordre de 
5°. 

5. Le bouchon selon Tune queloonque des revendications 1^4, 
2 5 caract6ris§ en ce que la jupe est pourvue d'une patte de traction associSe a un 
autre mince de d6chirement fait dans la surface interne de la Jupe pour 
permettre de dechirer celle-ci et retirer plus facilement le bouchon du goulot du 
bidon. 

30 
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6. Le bouchon selon I'une quelconque des revendications 1 a 5, 
caracterise en ce que la jupe a une surface interne pourvue d'au moins un 
bourreiet dispose pour am6liorer l'etanch6ite du bouchon une fois celui-cl 
Installe a meme le goulot du bidon. 

5 

7. Le bouclnon selon I'une quelconque des revendications 1 a 6, 
caracterise en ce que le capuclion a une surface externe pourvue d'une zone 
centrale en retrait pour permettre le positionnement d'une §t!quette assurant 
une fermeture de I'ouverture centrale avant usage. 

10 

8. Le bouchon selon la revendication 7, caracteris6 en ce que 
I'etiquette positionn6e dans la zone centrale en retrait de la capsule est fix6e par 
soudure. 

15 9. Le bouchon selon I'une quelconque des revendications 1 § 8, 

caracterise en ce qu'il comprend en outre un joint d'6tancheit6 annulaire 
positionn6 S la jonction interne entre le capuchon et la jupe. 

10. Le bouchon selon I'une quelconque des revendications 1 S 9, 
20 caract6ris§ en ce que le capuchon et la jupe annulaire fomnent, d leur jonction, 

un bourreiet permettant une injection de matidre plastique situee sur un rayon 
exterieur au capuchon. 

11. Une methods de fabrication d'un bouchon obturateur selon la 
2 5 revendication 1 0, caract6ris6e en ce qu'elle comprend les etapes successives 

suivantes : 

(1 ) on injecte la nnatiSre plastique dans une cavit6 moulante ayant la 
forme du bouchon mouler au moyen d'une buse plac6e de c6t6 par rapport ^ 
ladite cavit6, I'injection s'effectuant lat§ralement en un point situ6 sur le 
30 boun-elet form6 par le capuchon et la jupe annulaire, ladite cavit6 moulante 
etant situee dans un moule comprenant : 
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a) une partie dite « fixe » pourvue d'un systeme de pieces 
d6plagables axialement, ce systeme incluant : 

- une broche tubulaire ayant une peripherie inferieure externe 
servant de support de mouiage a la surface interne du fOt; 

5 - un ejecteur tubulaire coaxlaiement monte ^ I'exterieur de la 

broche tubulaire; et 

- un noyau central coaxlaiement monte S I'interieur de la broche 
tubulaire et ayant une extremity inferieure servant de support 
de mouiage a la surface interne de la capsule; et 

10 b) une partie dite « mobile » pourvue d'un autre systeme de pieces 

depiagables axialement, cet autre systeme incluant : 

- un autre noyau ayant une periph6rie superieure exteme 
servant de support de mouiage ^ la surface interne de la jupe; 

- une soupape coaxialement mont§e S I'interieur de Tautre 
15 noyau, cette soupape ayant une arSte superieure et une 

peripherie superieure interne servant de support de mouiage 
aux surfaces externes du fOt et de la capsule et a une partie 
des moyens d'etanch§ite exteme de la capsule; 

- une autre broche tubulaire coaxialement montde d I'interieur de 
20 la soupape, cette autre broche tubulaire ayant une ar§te 

superieure servant de support de mouiage a une autre partie 
des moyens d'etancheite externe de la capsule; et 

- une broche centrale coaxialement mont§e dans I'autre broche 
tubulaire, cette broche centrale ayant une surface sup6rieure 

25 servant de support de mouiage ii la sur^ce externe de la 

capsule; et 

c) des moyens d'actlon pour s6parer les parties dites fixe et mobile 
du moule et pour pousser ou tirer selon le cas lesdites pieces dSplagables des 
parties dites fixe et mobile du moule; 
30 d) lesdites parties dites fixe et mobile du moule se trouvant en 

position adjacente lors de I'injection pour completer et verrouiller la cavite 
moulante; 
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(2) on amorce une separation entre la partie dite fixe et la partie 
dite mobile du moule tout en retenant la broche tubulaire, ce qui libere la surface 
interne du fut, et en permettant au noyau central de resterdans la capsule etse 
deplacer avec celle-ci; 
5 ' (3) on poursuit la separation entre la partie dite fixe et la partie dite 

mobile du moule de fagon S obtenir une extraction du noyau central, hors de la 
capsule et du fut, le bouclion se trouvant alors retenu dans la partie dite mobile 
du moule par ses moyens d'6tancheite externe; 

(4) on actionne I'autre noyau simultanement avec la soupape et la 
10 broche centrale pour extraire le bouchon de la partie dite mobile du moule, 

cette extraction s'effectuant en maintenant I'autre broche tubulaire en position, 
de fagon a ainsi lib§rer les moyens d'etanch6!t6 externe de la capsule de la 
partie dite mobile du moule; 

(5) on actionne ensuite la soupape et la broche centrale pour 
15 extraire le bouchon de I'autre noyau, cette extraction liberant la jupe du 

bouchon; 

(6) on actionne la broche centrale pour I'avancer d i'intdrieur de la 
soupape, cec! assurant une extraction de ('ensemble du bouchon; et 

(7) on ramSne les pieces et parties ^ leur position d'orlgine pour 
20 pouvoir amorcer le moulage d'un autre bouchon. 
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